tu300f

Tunnel di riscaldamento per fondant
Heating tunnel for fondant

Tunel de calentamiento para fondant
Tunnel de chauffage pour fondant
Trocknungstunnel fiir Fondant
HarpeBatenbHbin TyHHenb [na
MomagHon Maccbl

FR- Le tunnel de chauffage TU300F est utilisé pour obtenir une parfaite

le séchage des produits enrobés de fondant. Le chauffage s'effectue

au moyen derecirculation de I'air de I'anneau avec

débit réglable contrdlé par thermorégulateur et

par des chauffages infrarouges avec isolation céramique.

La largeur de la bande, fabriquée en acier inoxydable, est de 300 mm.

La vitesse d'avance est réglable de 0 a 4,6 m/min.

Le tunnel dispose d'une unité de chauffage indépendante tous les 6 metres,
avec une régulation jusqu'a un maximum de 75°C.



GB- The TU300F heating tunnel is used to achieve perfect drying of
products enrobed with fondant. The heating process is performed by an
adjustable flow air loop controlled by a thermo-regulator and infrared ray
heaters with ceramic insulation. The stainless steel belt is 300 mm. wide.
Belt feed speed is adjustable from 0 to 4,6 m/min. An independent heating
unit, adjustable up to a maximum temperature of 75°C, is placed every 6
metres along the tunnel.

ES- El tinel de calentamiento TU30O0F se utiliza para obtener un secado
perfecto de productos cubiertos con fondant. El calentamiento se obtiene
a través de recirculacion de aire en anillo con flujo ajustable controlado por
termorregulador y por calentadores de rayos infrarrojos con aislamiento
ceramico. La anchura de la cinta, construida de acero inoxidable, es de
300 mm. La velocidad de avance puede ajustarse desde 0 a 4,6 m/min. El
tlnel prevé un grupo calentador independiente cada 6 metros, con regu-
lacion maxima de hasta 75°C.

FR- Le tunnel de chauffage TU300F est utilisé pour obtenir un séchage par-
fait des produits enrobés de fondant. Le chauffage se produit par circulation
en boucle d’air avec flux réglable, controlé par un thermorégulateur et par
des unités de chauffage a rayons infrarouges avec isolation céramique. La
largeur du ruban, construit en acier inoxydable, est de 300 mm. La vites-
se d’avancement est réglable entre 0 et 4,6 m/min. Un groupe de chaud
indépendant, avec température réglable jusqu’'un maximum de 75°C, est
ajouté tous les 6 metres de tunnel.

DE- Der Trocknungstunnel TU300F wird fir eine perfekte Trocknung von
mit Fondant (iberzogenen Produkten verwendet. Die Trocknung erfolgt
tber eine ringformige Luftzirkulation mit einstellbarem Luftstrom, die von
einem Temperaturregler und von Infrarotheizern mit Keramikisolierung ge-
steuert wird. Die Breite des Einlaufférderers aus Edelstahl betragt 300
mm. Die Geschwindigkeit ist von 0 bis 4,6 m/min. einstellbar. Der Tun-
nel besitzt alle 6 Meter eine unabhéngige Heizgruppe, die bis auf einen
Hochstwert von 75°C eingestellt werden kann.

PY- HarpeBaTenbHblil TyHHenb UCNoAb3yloT ANA Toro, uTo6bl J06UTHCA OTMEHHOTO
BbICYLUNBAHVA 3NN, NOKPbITbIX NOMAAHOIT Maccoii. HarpeBaHue ocylecTAAeTcA
nocpeAcTBOM 000POTHOI PeLnpKynALmMY BO3AYyXa, CTPYA KOTOPOro perynupyetca
1 KOHTPONUPYETCA TePMOPerynaTopoM ¥ HarpeBateNamu C WHGPaKkpacHbIM
u3nyyeHuem, 3aknioYeHHbIMI B Kepamuueckue usonupylowme Koxyxu. Lnpuna
NEHTbI, M3rOTOBNEHHON U3 Hepxaselowei ctann, 300 mm. CKopocTb nopaun
perynupyetca ot 0 4o 4,6 M/MuH.

Yepes Kaxzble 6 METPOB Ha TYHHeNe YCTaHOBNEH HE3aBUCUMbIil HarpeBaTeNbHblil
6nok ¢ cuctemoii perynupoBanma o makcumym 75°C.

modele/type longueur min. vitesse courroie/courroie

TU300F-8 8m

TU300F-10 10m 0 +4,6 m/min

TU300F-12 12m

tension puissance dimensions
] cm 70x910x117h
230-400V/50Hz 17 kW cm 70x1110x117h
cm 70x1310x117h






