Tunnel di raffreddamento
Cooling Tunnels

Taneles de Refrigeracion
Tunnels de Refroidissement
Kuihltunnel

TyHHenb oxna)geHusa cepun

FR- Utilisé pour obtenir un séchage parfait des produits enrobés. Le refroidissement est
assuré par larecirculation de I'air de I'anneau contr6lée par un régulateur de température.
L'unité de refroidissement, de puissance limitée, contréle également

I'humidité pour obtenir un résultat final optimal. La vitesse d'alimentation de la

La ceinture est réglable. Les tunnels sont disponibles en différentes longueurs et
largeurs, en fonction des besoins.

en fonction des besoins de I'utilisateur. Tous les 6 métres de tunnel sont ajoutés

une unité de refroidissement indépendante et thermorégulée, ce qui permet de

le réglage de différentes températures.



GB- Used to obtain a perfect drying of enrobed products. The cooling process
is performed by a cooled air loop controlled by a thermo-regulator. A low power
cooling unit controls humidity in order to obtain an excellent final result. The
belt feed speed is adjustable. The tunnels are available in different lengths and
widths, according to the user’s needs. An independent and thermo-regulated
cooling unit is placed every 6 metres along the tunnel, so that different tem-
peratures can be set.

ES- Utilizados para obtener un secado perfecto de productos cubiertos. La
refrigeracion se realiza a través de la recirculacion del aire en anillo, controlada
mediante un termorregulador. EI grupo de refrigeracion, de potencia limitada,
también controla la humedad para obtener un resultado final dptimo. La velo-
cidad de avance de la cinta se puede regular. Los tineles estan disponibles en
varias longitudes y anchuras en funcion de las necesidades del usuario. Cada 6
metros de tunel se afiade un grupo de refrigeracion independiente y termorre-
gulado; por lo tanto es posible la configuracion de varias temperaturas.

FR- Ils sont utilisés pour obtenir un séchage parfait des produits enrobgs. Le
refroidissement se produit par le biais d’une circulation en boucle d’air controlée
par un thermorégulateur. Le groupe de froid, a la puissance limitée, controle éga-
lement I'humidité afin d’obtenir un résultat final optimal. La vitesse d’avancement
du tapis est réglable. Les tunnels sont disponibles en différentes longueurs et
largeurs selon les besoins de I'utilisateur. Tous les 6 metres de tunnel, un groupe
de froid indépendant avec un thermorégulateur est ajouté. Il est donc possible de
programmer des températures différentes.

DE- Verwendet fiir eine perfekte Trocknung der (berzogenen Produkte. Der
Kiihlprozess erfolgt durch Umwalzung von gekiihlter Luft, gesteuert von einem
Temperaturregler. Ein Kihleinheit mit geringer Leistung kontrolliert die Feuch-
tigkeit, um ein exzellentes Endresultat zu gewéhrleisten. Die Geschwindigkeit
des Einlaufférderers ist einstellbar. In Abhéngigkeit von den Anforderungen des
Kunden ist der Tunnel mit verschiedenen Langen und Breiten lieferbar. Der Tun-
nel weist alle 6 Meter eine Kiihleinheit mit unabhédngiger Temperaturregelung
auf, so dass verschiedene Temperaturen eingestellt werden konnen.

PY- OH wcnonb3yerca And Ge3ynpeyHoro OXnaxpeHMA NPOAyKTOB C MOKpbITHEM.
Oxnax/ieHue NPoM3BOAUTCA MOCPEACTBOM LIMPKYNALMN BO3AYXa N0 3aMKHYTOMY Kpyry,
KOHTPONUPYeMbIM TepMOperynaTopom. Brok oxna/JeHus, orpaHUYeHHol MOLHOCTH,
KOHTPONMPYET TaKXe BMAXHOCTb C TeM, YTo6bl 4OCTUYL GE3yNpeyHoro 0KOHYaTeNbHOro
pesynbrata. llocTynatenbHaa CKOPOCTb NEHTOUHOTO KOHBeiiepa MOXHO perynupoBarb.
TyHHenb NMpeAOCTAaBAAETCA PA3NNUHOI ANUHBI U WUPUHBI B 3aBUCUMOCTA OT HYXA
nonb3osatens. Yepes Kax/ble 6 MeTPOB K TYHHemo Jo0aBnAeTca He3aBUCUMbIAl W
TepMoperynupyemblii 610K OxMaXJeHns, a 3HAUMT MOXHO 33haTb pasNuuHyl
Temnepatypy.

modele/type longueur min.

modules supplémentaires/add. modules longueur

tension/voltage

TR300 4m 230/400V / 50 Hz
TR400 6m Modules supplémentaires de 2 m chacun 230/400V / 50 Hz
TR600 8m 230/400V /50 Hz






